
工匠风采工匠风采爱国情
   奋斗者

今年 38 岁的卢辉，毕业

于西安建筑科技大学，现在是

国核宝钛锆业股份公司质量

检验主管。自 2005 年参加工

作以来，卢辉扎根一线，从事

无损检测工作 14 年，在工作

中屡创佳绩，成为国核锆业不

可或缺的工匠型人才。

卢辉在工作的14年中，先

后参与加拿大、俄罗斯和美国

的核级锆材无损检测技术转让

工作，掌握了世界先进的核级

锆材检测技术和经验。卢辉通

过不断学习和努力，分别取得

了行业的高级资质（超声Ⅲ级、

射线Ⅲ级、磁粉Ⅲ级）及涡流Ⅱ

级和渗透Ⅱ级资格证书，成为

行业内方法全面、业务精湛的

佼佼者。他所带领的检验团队，

2018 年成功申报为宝鸡市技

能大师工作室。在他的带领下，

解决多项技术难题，保证了产

品检验的顺利进行。

卢辉积极参与项目研究，

完成了国家重点工程用锆合金

材料中 4个大课题，《包壳管超

声检测技术研究》《包壳管涡流

检测技术研究》等 9 项子课题

的研究工作；参与完成国家重

大专项科研《特殊用途新型锆

合金中厚板》《CAP1400 先导

组件用国产新锆合金材料关键

技术》等 4 项重大项目中无损

检测的研究工作。

近年来，卢辉带领工作室

成员共发表论文50余篇，其中

国家核心期刊及专业期刊发表

论文30余篇，完成QC成果6项。

陕西群力电工有限责任

公司高级技师张青山，是职工

劳模创新工作室带头人，省国

资委四有模范职工，市优秀退

伍军人。近年来，他参与模具技

术创新 30余项，创造经济效益

300余万元，在本职岗位上作出

了杰出贡献。

1990 年，张青山从部队退

伍后进入陕西群力公司成为一

名模具钳工，至今已 29 载。他

以军人特有的坚毅和顽强，全

身心投入工作，在重大工艺创

新、重点产品结构优化设计等

方面作出了贡献，极大地提高

了生产效率和产品质量，为公

司节约了成本。2018 年，他主

持完成的“军品底板类模具标

准模架的设计及工艺编制”项

目，引领了行业先进技术；同

年，“张青山职工劳模创新工作

室”取得了 7项创新成果，工作

室被省国防工会、市总工会命

名为示范性职工创新工作室。

工匠造物，不仅仅是为了

获得物质利益,“如切如磋, 

如琢如磨”的过程,也是一种

生命态度和人生价值的体现。

面对师徒传承，张青山毫无保

留，不仅传授积累几十年的钳

工绝活，还手把手教磨、钻、切

等基本功，将工匠所追求的稳

定踏实、苛求完美、精益求精的

特质，发扬为鼓励团队共同追

求的价值取向。

在外人看来，陕西长岭

电气有限公司高级技师彭永

利“光环”很多：陕西省“劳动

模范”、“三秦工匠”、国务院政

府特殊津贴获得者、国家级技

能大师工作室带头人。而他却

说，这些荣誉都没啥，自己就

是爱琢磨事情。公司同事都称

他为“车间里的发明家”。

今年 54 岁的彭永利从 16

岁开始干钳工，一干就是 38

年。他有个最大的特点，就是喜

欢琢磨机械设备，想方设法改

良加工产品技术，让大家工作

起来省时省力。因此，他先后组

织、参与了 50多项技术革新和

课题攻关，为国家重点型号产

品、重大国防装备项目建设攻

克技术难题 30多项，创造价值

1300 多万元。他参与完成的多

个型号产品的科研攻关，填补

了公司制造技术空白。他解决

了某重点型号产品传动分机温

升过快、声音异常的问题，为型

号产品的降噪和公司产品的配

套打下了良好基础；某重点产

品减速箱漏油和转轴断裂是困

扰多年的技术难题，经彭永利

改进后，解决了该产品存在的

主要技术问题。

成为国家级技能大师工

作室带头人的彭永利，言传身

教，为企业培养了许多高技能

人才。工作室成立后，参与完

成了公司多个重点型号产品

的科研攻关任务，每年可为公

司节约经费 500 多万元，创造

产值 3600 万元。

众所周知，一个产品的质

量由三部分组成，原材料、加

工工艺和设备。设备管理得好

坏，对一个公司的产品有着至

关重要的作用，如何让设备发

挥最好性能，陕西法士特汽车

传动集团公司机修车间大修

组高级技师蔡嵘，用实际行动

给出了答案。

各种设备的维修维护、精

准改造，对每天跟设备打交道

的蔡嵘而言，已是家常便饭。

尽管这些设备的每个“疑难杂

症”都是牵一发而动全身的技

术难题，让蔡嵘感到压力不

小，但每攻克一个难题、修好

一台设备，都给她带来了很大

的成就感。

在大修现场有一台南二

滚齿机用的是西门子 802D 系

统。伺服主机经常硬盘死机，

启动不起来。委外维修成本

高，维修完了之后还需要将参

数、程序重新传送。此系统传

送参数比较麻烦，必须使用专

业设备。前方车间要求大修时

更换数控系统，蔡嵘负责这台

机床的电气大修工作。她及时

与车间技术员联系，确定将数

控系统更换为国产的广数系

统，不仅性价比高，而且维修

起来比较方便。

近年来，机修车间购置了

高精度激光干涉仪用来检测机

床定位精度。设备到位后，蔡嵘

主动学习，熟练掌握了多种维

修技能，先后出色完成了西德

平面磨改造、数控机床电主轴

维修等多项急难大修任务，保

障了车间生产的顺利进行。

蔡嵘在做好设备维修和技

术革新工作的同时，还不忘“传、

帮、带”。她把自己掌握的技术和

总结出的工作经验，毫无保留

地传授给同事。在她的带领下，

不少人都能在岗位上独当一

面，成为公司的技术能手。

刘红亮是中铁高铁电气

装备股份有限公司加工中心

高级技师。多年来工作在一线

的刘红亮，以严谨的工作作风

和刻苦钻研的精神，坚持在学

中干、在干中学，不断提高业

务技能和水平，从一名技师学

校毕业的学生，成长为企业的

高级技师。  

2008 年，刘红亮进入中铁

高铁电气装备股份有限公司

模具车间工作。他凭着严谨的

工作作风和刻苦钻研的精神，

很快适应了工作。

2014 年，公司模具车间进

行数字化改造，引进了雷尼绍在

线测量系统。“因为我们都不太

会操作这个系统，所以用不了。

后来我不断钻研学习，终于掌握

了操作系统，并在很短的时间内

直接用上了新系统，提高了生产

效率和模具的装配精度。”刘红

亮说。2016 年，公司又引进了

精度较高的德玛吉和米克朗品

牌的高速加工中心。在刘红亮

的带领下，工人们很快掌握了

这批新设备的操作方法。2018

年 11月，刘红亮与同事代表陕

西省，参加了在山东济南举办

的2018年中国技能大赛全国智

能制造应用技术技能大赛，并

荣获职工组全国二等奖。

1971 年出生的唐胜勇，自

1991 年进入陕西凌云电器集

团有限公司机械加工分厂工

作至今，他一直坚守在生产一

线，刻苦钻研，不断提高操作

技能，从一名普通的学徒工成

长为学有所长、学有所专的新

时代高技能人才。

唐胜勇深知打铁还需自

身硬。在他看来，车工这个岗位

对人员的综合知识和能力要求

较高，尤其面对一个全新的加

工件，没有现成的参考经验，只

能凭借平时掌握的知识和实践

经验去摸索。每次接到新任务，

唐胜勇总是加班加点设计制作

加工胎具，优化工艺，保证产品

的技术精度要求。2004 年，公

司引进首台数控车床，没有相

关的经验和技术。为使设备顺

利投入使用，他通过说明书自

学机床性能和功能，在没有相

关技术支持的情况下，独立完

成了设备的调试工作，为车间

扩大了加工范围，为企业拓宽

了市场。车工班新人多，技术水

平参差不齐，为了尽快让新职

工掌握技术，唐胜勇手把手传

授技能，毫无保留地言传身教，

使车工班涌现出一批能拼善打

的技术骨干。

依靠这种脚踏实地、百折

不挠的精神，唐胜勇系统地掌

握了普通车床加工的工艺方

法及操作技能，年年超额完成

生产任务，连续多年在公司技

术比武中获奖，完成各类技术

革新改造成果十余项。2017

年，以他为带头人的职工创新

工作室成立。两年来，完成攻

关项目 50 余项，为公司创利

500 余万元。2019 年 2 月，胜

勇创新工作室通过省国防工

会验收，正式挂牌成立。

宝钛集团有限公司高级技师郭文生：

攻坚克难的技术尖子
本报记者 张琼

国核宝钛锆业股份公司高级技师卢辉：

业务精湛的80后技能大师
本报记者 孙海涛

中铁高铁电气装备股份有限公司高级技师刘红亮：

从技校走出的宝鸡工匠
本报记者 米静

陕西群力电工有限责任公司高级技师张青山：

匠心铸就人生价值
本报记者 杨鹤

陕西宝成航空仪表有限责任公司高级技师陶峰：

精通铣床操作的多面手
温瑶瑶

陕西长岭电气有限公司高级技师彭永利：

车间里的发明家
本报记者 王玲

陕西凌云电器集团有限公司高级技师唐胜勇：

学有所专的高技能人才
本报记者 郑晔

陕西法士特汽车传动集团公司高级技师蔡嵘：

妙手回春的设备医生
本报记者 于虹

为了进一步弘扬爱岗敬业、刻苦钻研、精
益求精、守正创新、追求卓越的“工匠精神”，

在全市营造“劳动光荣、技能崇高、创造伟大”
的社会风尚，从即日起，市委组织部、市委宣

传部、市总工会联合本报开设《工匠风采》专
栏，宣传我市表彰命名的“宝鸡工匠”先进事

迹，旨在激励广大干部职工积极投身“四城”
建设，争创新业绩，再作新贡献。
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“精工精品、一丝不苟、产

品卓越。”在生产一线坚守 30

多年的陶峰，将自己对工匠精

神的理解工工整整地写在本子

上，时刻提醒自己不忘初心。

陶峰是陕西宝成航空仪

表有限责任公司高级技师。参

加工作以来，先后自创了多种

解决高难度零件加工的技术

方法，成为宝成航空仪表公司

铣工带头人。今年，陶峰被授

予“宝鸡工匠”称号。

1986 年 12 月，陶峰参加

工作，能吃苦、爱钻研的他，很

快就能独当一面，掌握了铣床

的操作方法后，他时常趁着空

档去请教，琢磨老师傅的操作。

白天在车间忙碌，晚上翻书做

笔记自学，就这样，陶峰成为

公司精通各类铣床操作的“多

面手”。2018 年，公司遇到了

薄壁钣金零件加工难题，某散

热罩零件为钣金件，壁厚只有

1毫米，弯曲焊接后，需铣削零

件四周，但因零件壁薄，铣削过

程变形大，易造成孔距超差，前

期就因此造成一批零件全部报

废。陶峰接到任务后，拿着图纸

一遍遍看，经过多次尝试，自制

出工装夹具，解决了难题。

多年来，他还围绕铣床操

作，积极开展科技攻关，反复

进行试验，先后探索出打表对

刀试切法、精密分度法等多种

解决高难度零件加工的技术

方法，并在公司得到广泛推广

和应用，为企业的发展作出了

积极贡献。

“干一行，爱一行，钻一行，

精一行。”这是有色行业高级技

师、宝钛集团宽厚板材料公司

热轧车间主任兼党支部书记

郭文生的自律准则。26 年来，

郭文生凭借精益求精的工匠精

神，从一名计划员，成长为生产

一线的技术尖子、热轧主操作

手、全国五一劳动奖章获得者。

爱学习、肯钻研是郭文生

的特点。宝钛集团承接了超大

规格TC4航空用钛合金板的研

制轧制项目，他总结以往小块

TC4板轧制规律，意识到这种

板材有强度高、变形抗力大等

特点，采用了独特轧制方法，灵

活运用压下量，采用大压下量，

速咬入、快速轧制，首次轧制成

功国内最大尺寸TC4合金板，

创直接经济效益210万元。

攻坚克难是郭文生的特

长。镍基合金板坯轧制尺寸较

薄，温降快，轧制板型不好控

制，为此，郭文生摸索出一套

新方法：轧制时大压下量，少

道次，灵活掌握冷却水水量，

快速轧制及快速高温矫直。

这样一来，合金板材的轧制合

格率大幅提高。此外，郭文生

持续进行新产品开发，去年以

来，他累计生产多种牌号、规

格的钛合金 1580 吨，轧制合

格率 100%，仅此一项为公司

创造生产性收入 1580 万元。

十多年来，他培养出六名热

轧主操作手、一名热轧高级技

师、三名热轧技师，为公司储

备了技术人才。


