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* 宝鸡市金曼机械设备有限责

任公司丢失企业法人营业执照副

本，号码为：610301100022070。

* 杨晓峰丢失身份证，号码为：

610303197706100013。

* 铁道部电气化工程局宝鸡器

材厂电器分厂丢失营业执照正、副

本，号码为：6103001501189。

* 铁道部电气化工程局宝鸡

器材厂职工子弟学校桃李食品厂

丢失营业执照正、副本，号码为：

92137726。

* 铁道部电气化工程局宝鸡

器材厂职工子弟学校桃李食堂

丢失营业执照正、副本，号码为：

22137710。

* 崔连秋丢失退休证。
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读懂设备“语言”
陕西宝光真空电器股份有限

公司的核心产品是真空灭弧室，它

是用一对密封在真空中的电极( 触

头) 和其他零件，借助真空优良的

绝缘和熄弧性能，来实现电路的关

合或分断。

1992 年任建军从省电子工业

学校计算机专业毕业，分配到宝

光电工厂（陕西宝光真空电器股

份有限公司的前身）的 24 车间，从

事设备维修工作。一进厂，任建军

跟师傅学电气维修技术，虽然性

格内敛，但他勤学好问，6 年苦练，

从维修工中脱颖而出。1998 年宝

光在渭滨区新建宝光陶瓷开关管

厂，调任建军一人到新厂从事电

气维修。新的责任，让任建军有了

历练机会。

“1998 年，宝光开始研发陶瓷

外壳的真空灭弧室，我一人要到新

厂承担电气维修任务，心里挺紧张

的。”任建军介绍，真空灭弧室由十

几个零件组成，企业要用生产设备

制造出这些零件，然后组装起来。

在这个过程中，为让零件保质保量

生产出来，需维修工人做后备支

撑，确保生产设备出现故障能快速

“救治”，不影响一线生产。

之前了解了电气维修，到新厂

后需学习真空维修和机械维修相

关知识，才能适应新环境，任建军

业务上不断精进，积蓄深研力量。

设备中有一个关键器件叫可编程

逻辑控制器，简称PLC，是设备运

行“大脑”。如果搞清楚PLC 内部程

序，就能知道机器的控制逻辑，以

便快速分析判断、排除故障。

任建军查找相关资料，对可编

程逻辑控制器里的信息进行分析，

了解设备指令，在读懂机器“语言”

后，将“语言”转化为电气控制图，

根据这张图能分析故障原因。

这段时间的知识积累，在 2006

年派上用场。当时，公司于 1990 年

引进德国某公司价值约 200 万元

的快冷真空钎焊炉，真空控制单元

出现故障不能启动，已停机一年时

间。任建军经仔细分析、大胆论证，

主动提出改造这台设备。由于设备

的可编程逻辑控制器已淘汰，内部

程序已无法读取，他将控制器换成

新的型号，重新编写控制程序，并

对设备真空系统进行一系列国产

化改造，最终使设备得以正常运

转。至今 17 年过去了，这台真空炉

仍在高效运行。

完成产线安装
2016 年，宝光开拓新能源业

务，拟生产太阳能集热管，任建军

等 5 人组成项目组负责厂房基建、

设备安装和调试工作。由于之前国

内并无成熟生产线安装经验可循，

所以要建一条好用的生产线对于

他们而言，并非易事。

任建军常年泡在车间，拆解过

多台设备，画过无数电路图纸，此时

要在新产线建设中实现个人价值。

“过去，我把精力放在对单台设备的

研究上，现在面对整条产线，要摸索

系统集成的‘窍门’，就要做大量跨

领域的学习。”任建军翻阅大量资

料，了解集热管的工作原理、加工工

艺、自动化产线运行规律，从宏观和

微观上有了一定把握。

为确保产线工艺路线、运行效

率、经济效益等落到实处，他对每台

设备的自动化实现方式、工艺保证

等进行分析，先确保每台设备的可

靠性，再考虑与下一台设备的接口、

产品转运方式，形成流水线作业，以

此为基础进行产线布局，并不断优

化，最终形成工作效率高，可靠性、

经济性好的产线设计方案。

经过一年打磨，他们建成了国

内首条太阳能集热管自动化加工产

线，完成了玻管退火、清洗、增透等

多道工序，开创了集热管自动化加

工的新起点，整条产线设计 4 米管

年产 1万只，或 2米管年产 2万只，

并具有一定扩充能力。2018 年，任

建军撰写的论文《中高温太阳能集

热管的生产及应用》在陕西省科技

工作者创新创业大赛上荣获金奖。

挺进“智能制造”
智能制造是工业转型升级的

“利器”，宝光正加速推进工业化和

信息化的融合。

近年来，宝光股份确定了真空

灭弧室老炼检测数字化生产线建设

项目，作为让项目落地的主要负责

人，任建军与项目组成员共同严把

方案关口，联系国内 12家知名供应

商，反复沟通交流学习，进行实验验

证，确定了技术方案和技术要求。经

过近 5 年的积累，2020 年 5 月他

们实施该重大项目，节假日加班工

作，顺利完成项目建设。

宝光真空灭弧室数字化生产

线是行业内首条年产 25 万只真空

灭弧室数字化生产线。产线集成自

动控制技术、电磁抗干扰技术等，

自动实现灭弧室高压老炼、加压检

漏、绝缘检测、真空度检测等工序

的加工检测。 

任建军还攻克了多工位真空

灭弧室自动拉开距装置、气体外绝

缘老炼、产线抗电磁干扰、多品种

柔性加工等关键技术，利用机器人

抓取产品、传送带输送，整个过程

中操作人员与高压无接触，彻底排

除高压操作的安全隐患，降低了劳

动强度, 解决了环保和工人职业

健康问题。

2022 年产线生产能力达到近

30 万只，生产效率提高 102%，生产

周期缩短 50%，年节约液体绝缘介

质成本约 40 万元。宝光股份因此

项目获评 2021 年陕西省智能制造

示范工厂，为灭弧室制造行业实现

智能制造打下坚实基础。

任建军先后荣获省信息产业

厅技术创新项目三等奖、省科学技

术进步三等奖等多项荣誉；他针对

灭弧室如何提高清洗工作效率和

改变零件装配结构、提高装炉效率

作了相关研究，获得两项实用新型

专利。

放眼未来，任建军表示，他要

带领公司更多的年轻人融入智能

制造的发展洪流中，为公司的高端

化、智能化转型发展再作贡献。

任建军（中）和同事在探讨新设备安装工艺

对技术人员而言，在专业领域的钻
探越深，越能发现这个领域的美感，绝不
是外人认为的“枯燥”。陕西宝光真空电
器股份有限公司高级工程师任建军，围

绕真空灭弧室制造设备、工艺等深耕 30
余年，对这份工作越来越喜爱，从维修设
备能手到产线改造高手，他的默默耕耘
让职业闪耀光彩。

从               到产线改造专家
——记陕西宝光真空电器股份有限公司高级工程师任建军

本报记者 魏薇

设备医生


